Forhojningar - Brunnarna far hojas maximalt 500 mm med brunnsringar
(Innerdiameter 700 mm) utan att konsultera leverantoren. (0140-386580)
Det ar mycket viktigt att brunnarna hojs pa ett korrekt satt for att mojligora
framtida service.

\ @ 160 s 110 mm avloppsror
3 50 1. Slamavskiljare 1 160 mm avloppsror
2. Slamavskiljare 2 > mm kabelskyddsslang
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3. Bioreaktor & Efterklarning 40 mm PEM-slang
= : 4. Utloppspumpbrunn O En cirkel runt en anslutning
iy 5. Fallningsmedelsbehallare innebar att halet finns |
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9 40 UtIOpp Vid sjalvfall ansluts PEM-slangen (40 mm) till 110 roret utanfor brunnen.
| / AlvEall/ Vid pumpning till utslappspunkten leds PEM-slangen direkt till den aktuella
5 2110 Sja via utslappsplatsen. Vid pumpning anvands 110 roret for att skapa ett braddavlopp.
. = 3 110 braddaVIOpp Det ar en enorm fordel ur driftsakerhetssynvinkel ifall sjalvfall eller braddavlopp
: finns.
Avluftning
@ 110 ez ///////////
Avluftning
@ 160 (Forstoring av automatikskap)
|n|0pp Lucka/(")ppning Placera styrskapets fundament pa lamplig plats, dra kabelsskyddsslangar till

korrekt hal och lat dem sticka upp 50 mm.
7777777, otall sedan styrskapet pa plats och fast det i fundamentet med
hjalp av bifogade pluggar och bultar.

Snedskar tatningsmassans andar med kniv vid skarvning o//
/ : Automatikskapets anslutningar

Insticksmatt for ror & slangar o o . Hal 1-160 mm 1 st 50 mm anslutning for inkommande el

Dar det ar mojligt skall avloppsror & kabelskyddsslangar alltid skjutas in 10-15 cm innanfor brunnens. 2z 1 st 50 utni £l h

iInnervagg. Det ar mycket viktigt att kabelskyddsslangarna dras | mjuka bojar. S mm ansiu n!ng | ) pump r_unn

PEM-slangar skall alltid skjutas in till mitten av brunnen. 1 st 50 mm anslutning fran flockningsmedelstank
Tatningslister - Lagg tid pa detta arbete och tata noggrannt annars lacker det! o . .

Lackage ar dyra och besvarliga att atgarda - Utforaren ar ansvarig for kostnaden vid lackor. Hal 2 - 110 mm 1st110 mm anSIUtnmg bioreaktor

For tatning av skarvar (aven av mellanvaggar & kors) anvands butylgummilist.
Stora brunnar @ 2280 mm (invandigt) - Anvand Svart butylgummilist RubrNek 25*25 mm,

NI

N

det gar at 2 st rullar a 4,4 meter/skarv. Vid skarvning snedskérs dndarna med kniv (riv inte) och Vodell ‘\
laggs noga omlott. Listen placeras langst ut pa den yttre / nedre falsen (lagsta ytan), se aven Tatningsmassan pa lagsta ytan | " Wate rsy Ste m S

llustrationerna till hoger. Svart butylgummilist RubrNek 25*25 mm anvandas aven for tatning
av mellanvaggar & kors pa brunnar med @ 2280 mm.

WSB Clean 25 PE SOP Watersystems Sverige AB

Brunnar med & 1000 mm (invandigt) - Anvand gra butylgummilist. Det gar at 1 st rulle a | o
Bronsgatan 1, Hjalmaryds Industriomrade

3,75 meter/skarv. Listen skall laggas pa den yttre/nedre falsen (lagsta ytan).

Brunnar med @ 700 mm (invandigt) - Anvand gra butylgummilist. Det gar at 1 st rulle a 2,75 meter/skarv. S ublicerad: o A 57338 TRANAS
| | Tfn: 0140-386580
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Forhojningar - Brunnarna far hojas maximalt 500 mm med brunnsringar (innerdiameter 700 mm) utan att konsultera leverantoren. (0140-386580)
Det ar mycket viktigt att brunnarna hojs pa ett korrekt satt for att mojligora framtida service.

Markniva

1050
1090
1175
1200

625
900

R R R

;
7

7

~ Tot
v/

7

- 0,6ton
o 7.
7 3 7
///_./,/,.,/,/,%/
T 0000000000000

800
2525

2610

15380
1560
2850

./// 0
/;/ ,/f/
7/ 07,
7 7
7 7
Y ainss o/
Yk %/

7 A
7 7
7 7
o/ S
77 7
S i ,//

Y .//' .

v /
/;/ ,/f/
/) ///
/. %/ 7/
ol J iy,
77 %
7

/-

7

7

/.

/.

7

7

7
-l
o0

Y

7
< | O I I 7 z

v y /. v .

77 . Z 7
/// A 75 /) 4
/. % 7 2 7
/! 7 ] ~ 7/
" // /- 7 Y, o
77 A s 7 7
7 /7 % 7
77 7 % %
7 7 2

7
7
. oA
7/ / >
77 7 7
7/ 2 ////
77, 7 7
7 7 — 7
v 7 %
7 g A 7%
/. /5
. v
. // /.
7 . Z
. 7/ /- 7
7 7 o I S ) O n 7 P
/// // //// //// Ot 6 , t ./, ,/%%/'/ /. TS LTSS ////// A A
. 7 ~ V% ~ 7 ~ 7 ~ ~ ~ ' % ///// Z ~ I ~ 7 : //////> 7 ~ 7 ~ 7 ~ //;/' /// // ////////////////// P '/// A  // /// A .'// /// //"//
Y A A A A A A A A A A A AN , A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A% /7 7 7000000000 s
T 0000000000 00 1000 S0 00 A A A A 7 /2 ./%Z%Z%%Q%@%a”f?k
o/ 7 A S A oA A IR I A oA
. oA A A AN A A A A,
7N U A N A A AN AN
/././,./,././'_/,~/./',./.~/.//./,~/./' /.~/./ /.~/./',~/.~///
LSS S S S S S S S S S S L S S S S S S S S
A A A A A A A A ’1 :2 :: ::

R R

o
42t
4,2 10N

1760
1710
1350

800

7

7
//////;/

240

Totalvikt: 20,9 ton

Packning av material

Det ar mycket viktigt att brunnarna placeras pa en hardgjord yta
samt att fyllnadsmaterialet mellan brunnarna packas val sa att inga Bestall driftsattning:

sattningar uppkommer varken pa brunnar eller ror daremellan. Nar elen ar framdragen och inkopplad i styrskapet sa gar man in pa www.watersystems.se
och fyller i vart kontrollplansformular for att bestalla driftsattning. Kontrollplansformularet
hittar man under fliken Dokument.

Ring garna Watersystems serviceavdelning pa 0140 — 38 65 80, knappval 2 om ni har fragor.
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Tatningslister - For tatning av skarvar (aven mellanvaggar & kors) anvands butylgummilist

For att undvika lackage ar det ytterst viktigt att tatningen utfors noggrant och att inga sektioner missas. Tank pa att kors och mellanvaggar ocksa skall tatas. Lackage leder till stora extrakostnader och det ar svart att tata lackor i efterhand.

Brunnar med @ 2280 mm (invandigt) tatas med svart butylgummilist RubrNek 25*25 mm.

Det gar at 2 st rullar a 4,4 meter/skarv. Lagg listerna omlott vid skarvning. Listen ska laggas langst ut pa den
vttre/nedre falsen (lagsta ytan), se aven illustrationen till hoger. Vid skarvning skar man jamna ytor med kniv
och lagger omlott. Aven till mellanvaggar & kors pa brunnar med @ 2280 mm skall svart butylgummilist
RubrNek 2525 mm anvandas.
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For brunnar med @ 1000 mm (invandigt) anvands gra butylgummilist. Det gar at 1 st rulle a 3,75 meter/skarv.
Listen ska laggas pa den yttre/nedre falsen (lagsta ytan).

For brunnsringar/passringar med @ 600/700 mm (invandigt) anvands gra butylgummilist. Det gar at 1 st rulle a
2,75 meter/skarv.

RubrNek 25725
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