Automatikskapets anslutningar
Hal 1 - 200 mm
Hal 2 - 200 mm

mojligt samt sa kort bit som mojligt.

Hal 3 & 4- 200 mm
inklusive iInkommande el.

Placera styrskapets fundament pa lamplig plats, och skapet darpa,

kabelsskyddsslangar till korrekt hal och lat dem sticka upp 50 mm.

OBS, automatikskapet far placeras max 10 ifran

75 mm kabelskydsslang fran bioreaktor (Brunn 6)

75 mm kabelskydsslang fran bioreaktor (Brunn 7)

samt elkabelskyddsslang 50 mm fran brunn 11. | samtliga
dessa 5 kabelsskyddsslangar ska luftslangar dras vilket
innebar att det ar viktigt att dessa dras sa rakt som

Har kan resterande kabelskyddsslangar dras upp,

| AS DENNA RITNING TILLSAMMANS MED DOKUMENTET:

biokammare/fosforsedimenteringsbrunn, konsultera oss vid tveksamheter.

Till dampningsbrunnen (1) ansluts alla eventuella pumpslangar fran skarande pump.
Meddela antalet som kravs (utover slamaterforingen) vid orderlaggningen.

3 40
9401 75 40
3 40
Avluftning
@ 110 R
@160
Sjalvfallsinlopp

110 mm avloppsror
160 mm avloppsror
50 mm kabelskyddsslang
/5 mm kabelskyddsslang

40 mm PEM-slang
En cirkel runt en anslutning

innebar att halet finns |
behallarens kona.

Forhojningar - Brunnarna far hojas max 50 cm ovanpa konerna utan att konsultera

leverantoren. (0140-386580)

Forminskning 200/160 + Dubbelmuff 200 + Propp 200 med 2 st
/5 mm hal monteras | dessa hal i konan, 2 st kabelslangar fran
vardera brunn ska dras fran dessa hal till automatikskapet.

Det ar mycket viktigt att brunnarna hojs pa ett korrekt satt for att mojligora framtida service.

Snedskar tathingsmassans andar med kniv vid skarvninc

Insticksmatt for ror & slangar
Dar det ar mojligt skall avioppsror & kabelskyddsslangar alltid skjutas

iInnervagg. Det ar mycket viktigt att kabelskyddsslangarna dras i mjuka bojar.

PEM-slangar skall alltid skjutas in till mitten av brunnen.

Tatningslister - Lagg tid pa detta arbete och tata noggrannt annars lacker det!
Lackage ar dyra och besvarliga att atgarda - Utforaren ar ansvarig for kostnaden vid lackor.
For tatning av skarvar (aven av mellanvaggar & kors) anvands butylgummilist av typerna RubrNek (Svart)

och Egopol (Gra).

Stora brunnar @ 2280 mm (invandigt) - Anvand RubrNek 25*25 mm, det gar at 2 st rullar a 4,4 meter/skarv.
Vid skarvning snedskars andarna med kniv (riv inte) och laggs noga omlott. Listen placeras langst ut pa
den yttre / nedre falsen (lagsta ytan), se aven illustrationerna till hoger.

for tatning av mellanvaggar & kors pa brunnar med @ 2280 mm.

Brunnar med @ 1000 mm (invandigt) - Anvand Egopol 22*22 mm. Det gar at 1 st rulle a 3,75 meter/skarv.

Listen skall laggas pa den yttre/nedre falsen (lagsta ytan).

Brunnar med @ 700 mm (invandigt) - Anvand Egopol 22*22 mm, det gar at 1 st rulle a 2,75 meter/skarv.

In 10-15 cm Iinnanfor brunnens.

RubrNek 25*25 mm anvandas aven

Tatningsmassan pa lagsta ytan
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Packning av material

Det ar mycket viktigt att brunnarna placeras pa en hardgjord yta,
samt att fyllnadsmaterialet mellan brunnarna packas val sa att
inte nagra sattningar uppkommer varken pa brunnar eller ror

daremellan.

Modell:

WSB Clean 150 PE SO +P
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Anvisningar for installation av WSB Clean minireningsverk 30 - 600 PE
(Dokumentet levereras med orderbekraftelsen och innehaller mycket viktiga uppgifter)

Utlopp

Vid sjalvfall ansluts PEM-slangen (40 mm) till 110/160 roret
utanfor brunnen. Vid pumpning till utslappspunkten leds
PEM-slangen direkt till den aktuella utslappsplatsen. Vid
pumpning anvands 110/160 roret for att skapa ett braddavlopp.
Det ar mycket viktigt att sjalvfall eller braddavlopp finns.

Tank pa att vanda konan sa att den raka delen av konan blir
ovanfor pumputloppet.

@ 50

Utlopp pumpning

e

Avluftning

@ 160

@ 160
Utlopp sjalvfall/braddaviopp

Q 40 y @ 110
i v ' Avluftning
e
\ = =
@ 160 2160
| @160
Dampningsbrunn 11. Efterklarning
Slamavskiljare 1 12. Fosforflockning
Slamavskiljare 2 13. Fosforsedimentering
Slamavskiljare 3 14. Slamlager
Fordelningsbrunn 15. Slamlager
Bioreaktor 16. Utloppspumpbrunn
Bioreaktor 17. Flockningsmedelsbehallare
Recirkulationsbrunn 18. Flockningsmedelsbehallare
Recirkulationsbrunn 19. Automatikskap

Efterklarning

watersystems

Watersystems Sverige AB

Bronsgatan 1, Hjalmaryds Industriomrade

57338 TRANAS

Tfn: 0140-386580
iInfo@watersystems.se, www.watersystems.se
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Forhojningar - Forhojningar - Brunnarna far hojas max 50 cm ovanpa konerna utan att konsultera leverantoren. (0140-386580)
Det ar mycket viktigt att brunnarna hojs pa ett korrekt satt for att mojligora framtida service.
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Bestall driftsattning:

Nar elen ar framdragen och inkopplad i styrskapet sa gar man in pa www.watersystems.se och fyller i vart

] | | kontrollplansformular for att bestalla driftsattning. Kontrollplansformularet hittar man under fliken Dokument.
. ampningsbrunn 11. Efterklarning

. lamavskiljare 1 12. Fosforflockning

. lamavskiljare 2 13. Fosforsedimentering
. lamavskiljare 3 14. lamlager

ordelningsbrunn 15. Slamlager
. joreaktor 16. Utloppspumpbrunn viodell.
. loreaktor 17. Flockningsmedelsbehallare

. ecirkulationsbrunn 18. Flockningsmedelsbehallare WSB Clean 150 PE SO +P

. ecirkulationsbrunn 19. utomatikskap
. Efterklarning

Ring garna Watersystems serviceavdelning pa 0140 — 38 65 80, knappval 2 om ni har fragor.

watersystems

Watersystems Sverige AB
Bronsgatan 1, Hjalmaryds Industriomrade

57338 TRANAS
Tfn: 0140-386580
2024-02-23 Johan Nyman iInfo@watersystems.se, www.watersystems.se
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Tatningslister - For tatning av skarvar (aven mellanvaggar & kors) anvands butylgummilist - RubrNek (Svart) och Egopol (Gra)

For att undvika lackage ar det ytterst viktigt att tatningen utfors noggrant och att inga sektioner missas. Tank pa att kors och mellanvaggar ocksa skall tatas. Lackage leder till stora extrakostnader och det ar svart att tata lackor i efterhand.

Brunnar med @ 2280 mm (invandigt) tatas med RubrNek 2525 mm, det gar at 2 st rullar a 4,4 meter/skarv.
Lagg listerna omlott vid skarvning, listen ska laggas langst ut pa den yttre/nedre falsen (lagsta ytan
se aven lllustrationen till hoger. Vid skarvning skar man jamna ytor med kniv och lagger omlott.

Aven till mellanvaggar & kors pa brunnar med @ 2280 mm skall RubrNek 25*25 mm anvéndas.

For brunnar med @1000 mm (invandigt) anvands Egopol 22*22 mm, det gar at 1 st rulle a 3,75 meter/skarv.
Listen ska laggas pa den yttre/nedre falsen (lagsta ytan)

Brunnsringar/passringar med @600/700 mm (invandigt) - Anvand Egopol 22*22 mm, det gar at 1 st rulle
a 2,75 meter/skarv.
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. Dampningsbrunn 11.

. Slamavskiljare 1 12 osforflockning
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3. Slamavskiljare 2 13 osforsedimentering
4. Slamavskiljare 3 14. Slamlager

. Fordelningsbrunn 15. lamlager
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fterklarning

JLLELLEN LR

RubrNek 2525 mm

. ecirkulationsbrunn 18. Flockningsmedelsbehallare
. ecirkulationsbrunn 19. utomatikskap

0. Efterklarning

Modell:

;s I ;I ;R R i
N

watersystems
WSB Clean 150 PE SO +P

Watersystems Sverige AB
Bronsgatan 1, Hjalmaryds Industriomrade

57338 TRANAS
Tfn: 0140-386580
2024-02-23 Johan Nyman iInfo@watersystems.se, www.watersystems.se

N

N\
.\\
N

N\

Al T I’ I m s s s s

N\
N
>
N
D
Y
N

N

A T TR T R T A RSN

QN

N

0000005705000000050 557

N\
N

N

/.

AR
\\'.

i

N\
Y

\\

\
N

A /
(777577700700777075000070557 5005570557

DN
N
N

\\

S

N
\\\
y

N

R N4
N

N
\\

G

N
N\

N

N

N

'/%;//%/ 707

N

NS
N
N\

A A
7505007557557

N\
N

7

N

N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
\\\\
N
N
N
\\\\
N
N
\\\\
'\
\\\\
N
N
N
N
N
\\\
N\
N
N
N
\\
N

Publicerad: Ritad av:




